
CHEMGUARD™ FLAT WIRE CLEATRAC® TOUGHMAT™

TAPETES PARA HORNOS DE HORNEADO INTERNO/
HORNOS DE HORNEADO EXTERNO Y HORNOS DE SECADO

TOUGHMAT™

Los tapetes para horno recubiertos con PTFE ToughMat™ combinan absorción 
de baja energía con una superficie superior para ofrecer una solución de trans-
porte efectiva para operaciones de producción de latas. El diseño y construcción 
de propiedad exclusiva aseguran una larga vida operativa y utilizan malla de 
fibra de vidrio para hornos y Kevlar® para hornos de secado.

EFICIENTE EN ENERGÍA Y 
DISTRIBUCIÓN DE SERVICIOS
•  El diseño y la construcción de 
 propiedad exclusiva son ligeros, 
 excepcionalmente fuertes, y 
 minimizan el uso de energía al 
 calentar hornos de horneado interno, 
 hornos de horneado externo y hornos
 de secado

TEMPERATURA Y 
ESTABILIDAD DIMENSIONAL
•  ToughMat™ opera y permanece 
 estable incluso bajo cargas 
 mecánicas normales desde 100 °F a 
 500 °F (38 °C a 260 °C) 

TRANSFERENCIAS UNIFORMES Y 
EXCELENTE LIBERACIÓN
•  El perfil bajo ofrece transferencias 
 uniformes en placas inmóviles y el 
 recubrimiento de PTFE tiene 
 excelentes propiedades de liberación 
 incluso a altas temperaturas

COBERTOR DE BASE PARA 
FABRICANTE DE LATAS

Base de plástico

AHORRE HASTA  $300,000

Elimine el contacto de metal con metal con una 
cobertura de base de plástico Este material es
resistente a los químicos, al desgaste y a las
altas temperaturas. Ideal con sus bandas de
alambre plano de acero inoxidable probadas

Durante 10 años, una cobertura de base
de plástico puede ahorrar hasta $300,000
en costos de reemplazo de la base y de la
banda, con un retorno de la inversión en

tan solo 8 meses

La adición de una cobertura de base de
plástico puede extender la vida útil de
la banda 10 años o más, y puede evitar
el reemplazo de la base en su totalidad

Base de acero

VIDA ÚTIL DE BANDA DE METAL

Banda de alambre plano

AÑOS

LOS COBERTORES DE BASE DE 
PLÁSTICO ASHWORTH PUEDEN 
EXTENDER LA VIDA ÚTIL HASTA UNA 
DÉCADA O MÁS
Las lavadoras de latas construidas con 
correas de metal que corren directa-
mente sobre bases también de metal, 
están propensas al deterioro debido al 
contacto constante de metal con metal 
que ocurre durante la operación.

Al instalar una cobertura de base de 
plástico de Ashworth Bros., Inc., las 
empresas pueden retardar la 
necesidad de reemplazar la base y 
extender la vida útil hasta una década 
o más.

Una nueva base de metal puede costar 
hasta $50,000. Para evitar este alto 
costo, las empresas usan coberturas 
de base de plástico Ashworth.

Los revestimientos de caja de 
Ashworth están hechos de plásticos 
diseñados que son altamente resis-
tentes a los productos químicos, las 
altas temperaturas y el desgaste.

LA COMBINACIÓN DE UNA BANDA DE METAL Y UN 
COBERTOR DE PLÁSTICO PUEDE REDUCIR MÁS DE LA
MITAD EL COSTO DE UNA BANDA DE PLÁSTICO.

ChemGuard™ is the ultimate solution for critical washer hold-down applications. The open design 
provides maximum chemistry exposure, and the PVDF belt material resists hydrofluoric acid attack 
to prevent belt growth and breakage, increasing belt life from months to years.

ChemGuard™

Washer Hold-Down Mats

Features & Benefits
Longer Belt Life & Efficient Performance
 PVDF belt material prevents chemical 

absorption that causes belt growth
 Years of expected belt life
 Large open area provides maximum 

Ashworth stainless steel Flat Wire Mats have been the industry standard in can washers, IBO/OBOs 
and dry-off ovens for more than 60 years. Using high quality 316 stainless steel, these belts are engi-
neered and manufactured to strict tolerances resulting in a longer belt life.

Flat Wire
Washer, IBO/OBO, & Dry-Off Oven Mats

FLAT WIRE  CHARACTERISTICS 
FOR IBO/OBOs & DRY-OFF OVENS

ENERGY SAVINGS

DURABILITY

GOOD BETTER BEST

CLEATRAC® CHARACTERISTICS 
FOR IBO/OBOs & DRY-OFF OVENS

ENERGY SAVINGS

DURABILITY

GOOD BETTER BEST

Cleatrac®

IBO/OBO & Dry-Off Oven Mats
Cleatrac Oven Mats are extremely durable and positively driven to ensure true tracking.  The smooth 
woven mesh provides an even surface for improved can stability and tight transfers. Impervious to 
moisture, Cleatrac's stainless steel construction is a long lasting solution for dry-off ovens.

Features & Benefits
Eliminate Belt Wavering
 Guaranteed true tracking with a positive 

drive sprocket system 
Durable & Energy Efficient
 Withstands the toughest environments
 Half the mass of standard flat wire
Improved Can Stability 

SU SOCIO DE CONFIANZA PARA EL ÉXITO
Empresas de todo el mundo dependen de los productos de calidad, servicio al cliente y soluciones innovadoras de Ashworth 
para resolver problemas y aumentar la productividad. Ashworth Factory Service ofrece una gama extensa de servicios de 
ingeniería, tales como reacondicionamiento de sistemas, solución de problemas e instalación de correas.

Ashworth Belts B.V.
Gyroscoopweg 118
1042 AZ Amsterdam, 
The Netherlands

Tel: +31 (0)20 5813220

Ashworth Factory Service
1405 Cannon Cir #15
Faribault, MN 55021

On-call 24/7: +1-866-204-1414 
Fax: +1-507-334-3300

Ashworth Europe, Ltd 
Unit 1, The Washington Centre
Halesowen Road, Netherton
West Midlands, U.K. DY2 9RE

Tel: +44 1 384 355000

ASH_SPA_CANMAKING_0625_001

Ashworth Bros., Inc. 
450 Armour Dale 
Winchester, VA 22601 

Phone: 540-306-5328 
Toll Free: 800-682-4594

ASHWORTH.COM

PARA PRODUCCIÓN DE LATAS
TAPETES PARA LAVADORA, HORNOS DE HORNEADO INTERNO/
HORNOS DE HORNEADO EXTERNO Y HORNOS DE SECADO

LOS DATOS TÉCNICOS COMPLETOS ESTÁN DISPONIBLES EN NUESTRA 
PÁGINA WEB  WWW.ASHWORTH.COM

CARACTERÍSTICAS 
Y BENEFICIOS

BANDAS TRANSPORTADORAS



ChemGuard™ es la solución decisiva para aplicaciones críticas de fijación para 

lavadoras. El diseño abierto ofrece máxima exposición a químicos y el material 

de la banda de UHMWPE resiste el daño por ácidos para prevenir el crecimiento 

y ruptura de la banda, lo cual aumenta su vida útil de meses a años.

BANDAS CON FIJACIÓN PARA LAVADORA
CHEMGUARD™

BANDAS PARA LAVADORA, HORNOS DE HORNEADO 
INTERNO/HORNOS DE HORNEADO EXTERNO Y HORNOS 
DE SECADO

FLAT WIRE
BANDAS PARA HORNOS DE HORNEADO INTERNO/HORNOS DE 
HORNEADO EXTERNO Y HORNOS DE SECADO

CLEATRAC®

Las bandas de Flat Wire de acero inoxidable Ashworth han sido el estándar de 

la industria de lavadoras de latas, hornos de horneado interno/hornos de 

horneado externo y hornos de secado durante más de 60 años. Con acero 

inoxidable 316 de alta calidad, estas bandas están diseñadas y fabricadas con 

tolerancias estrictas, lo que da como resultado una vida útil más prolongada.

Las bandas para horno Cleatrac son extremadamente durables y de 

transmisión positiva para asegurar la trayectoria correcta. La malla trenzada 

lisa ofrece una superficie uniforme para ofrecer mejor estabilidad de las latas 

y transferencias ajustadas. Impermeable a la humedad, la construcción de 

acero inoxidable de Cleatrac es una solución duradera para hornos de secado.

MAYOR VIDA ÚTIL DE LA BANDA 
Y RENDIMIENTO EFICIENTE
•  El material de la banda UHMWPE 
 resiste la absorción química que 
 causa el crecimiento de la banda

•  Años de vida útil prevista

•  El área de operación abierta ofrece 
 máxima exposición a los químicos

COSTOS BAJOS DE MANTENIMIENTO 
E INSTALACIÓN SEGURA
•  Reemplaza a sus tapetes de fijación 
 Prestoflex y es impulsada por sus 
 piñones existentes

•  Fácil de armar y reparar con 
 fabricación sin conectores

•  Los bordes lisos previenen las 
 cortaduras de manos y las lesiones 
 durante el trabajo

CARACTERÍSTICAS 
Y BENEFICIOS

Soportes colgantes de UHMWPE opcionales

RENDIMIENTO EFICIENTE
•  El área abierta máxima minimiza 
 la desviación del rociado

•  Acero resistente a ácidos para 
 entornos agresivos

•  Bordes rematados para 
 mayor resistencia

CONFIABILIDAD PROBADA
•  Fabricados con precisión 
 utilizando las tolerancias más 
 estrictas de la industria para ofrecer 
 una mayor vida útil de la correa y un 
 funcionamiento suave.

ELIMINE LAS FLUCTUACIONES DE 
LA BANDA
•  Trayectoria correcta garantizada 
 con un sistema de piñón de 
 transmisión positivo

DURABLE Y EFICIENTE EN ENERGÍA
•  Resiste los entornos más adversos

•  La mitad del peso del alambre
 plano estándar

MEJOR ESTABILIDAD DE LAS LATAS
•  Superficie uniforme lisa para 
 transferencias ajustadas de latas

EMPALME RÁPIDO Y FÁCIL
•  No se requieren herramientas 
 especiales

HASTA 50 % MÁS ECONÓMICA 
QUE KEVLAR®

Piñones de transmisión de UHMWPE para los tapetes de fijación ChemGuard

Tam. nom. Dientes Diámetro general
pulg. (mm)

Diámetro de
paso pulg. (mm)

Diámetro del 
cubo pulg. (mm

Ancho del 
cubo pulg. (mm)

Diá. int. mín, 
en (mm)

Diá. int. máx. 
* en (mm)

La temperatura máxima de operación para los piñones de UHMWPE es 150 °F (66 °C)
* Los diámetros externos máximos permiten espesor adecuado del material para ranuras estándar. Deben usarse tamaños especiales específicos cuando sea necesario

Piñón Chemguard

Tam. 
nom. Dientes

Diámetro
general 

pulg. (mm)

Piñones de transmisión de acero inoxidable para tapetes para lavadora de Flat Wire
#6 18 6.48 (164.6) 6.17 (156.7) 4.00 (101.6) 1.50 (38.1) 0.75 (19.1) 3.50 (88.9)
#8 23 8.20 (208.3) 7.89 (200.4) 4.50 (114.3) 1.50 (38.1) 0.75 (19.1) 4.50 (114.3)

Piñones de transmisión de hierro fundido para tapetes de Flat Wire para horno

Piñones de transmisión de UHMWPE para tapetes de Flat Wire
#4 22 4.19 (106.4) 3.81 (96.8) 3.39 (86.1) 1.00 (25.4) 0.75 (19.1) 2.25 (57.2)
#6 38 6.94 (176.3) 6.56 (166.6) 6.17 (156.7) 1.00 (25.4) 0.75 (19.1) 4.00 (101.6)
#8 46 7.95 (201.9) 7.94 (201.7) 7.55 (191.8) 2.00 (50.8) 1.00 (25.4) 5.00 (127.0)

La temperatura máxima de funcionamiento para los piñones de UHMWPE es de 150 °F (66 °C)
* El tamaño del diámetro interno máximo listado para el material de UHMW se basa en 1/2" (12.7 mm) de material por arriba de la ranura

#6 18 6.48 (164.6) 6.17 (156.7) 4.00 (101.6) 1.50 (38.1) 0.75 (19.1) 3.50 (88.9)
#8 23 8.20 (208.3) 7.89 (200.4) 4.50 (114.3) 1.50 (38.1) 0.75 (19.1) 4.50 (114.3)

Diámetro
de paso

pulg. (mm)

Diámetro
del cubo

pulg. (mm)

Ancho
del cubo

pulg. (mm)

Diá. int.
mín,

en (mm)

Diá. int.
máx.*

pulg (mm)

Piñón de Flat Wire

Piñón Cleatrac

Piñones de transmisión de acero inoxidable para bandas para horno Cleatrac
N.° de 
piñón

N.° de
dientes

Diámetro
pulg. (mm)

Sin dientes
pulg. (mm) 

Ancho del 
piñón pulg. (mm)

Diá. int. mín.
pulg. (mm)

Diá. int. máx, 
pulg. (mm)

Diá. int. barra
pulg. (mm)

CTS 30-12 12 2.03 (51.6) 1.60 (40.6) 1.20 (30.5) 0.75 (19.1) 1.00 (25.4) 0.75 (19.1)
CTS 30-20 20 3.33 (84.6) 2.89 (73.4) 1.20 (30.5) 0.75 (19.1) 1.88 (47.6) 0.75 (19.1)

LOS DATOS TÉCNICOS COMPLETOS ESTÁN DISPONIBLES EN NUESTRA 
PÁGINA WEB  WWW.ASHWORTH.COM

#8 13 8.44 (214.4) 8.36 (212.3) 7.50 (190.5) 2.00 (50.8) 1.00 (25.4) 5.13 (130.2)
#12 20 12.95 (328.9) 12.78 (324.7) 12.02 (305.3) 2.00 (50.8) 1.00 (25.4) 8.94 (227.1)
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Installation
 Replaces your Prestoflex hold-down mats 

and is driven by your current sprockets
 Easy to assemble and repair with unique 

connectorless construction
 Smooth edges prevent hand cuts and 

injuries during handlingUnits
Material Polyvinylidene Fluoride (PVDF)
Pitch 

in (mm)
2.00 (50.8)

Thickness 0.63 (16.0)
Available Widths* 6.00 - 96.00 (152.4 - 2438.4)
Conveying Surface Full belt width 
Weight lb/ft² ( kg/m²) 1.47 (7.2)
Open Area % 55
Maximum Temperature

°F (°C) 
212 (100) 

Minimum Temperature -40 (40) 
Maximum Allowable Tension
Construction Connectorless, snap-together modules 
Method of Drive Positively driven on sprockets
*ChemGuard belts are 1% less than normal widths.  For example, 96" ≈ 95.06" and 72" ≈ 71.25"

UHMWPE Drive Sprockets for ChemGuard Hold-Down Mats

Nom. Size Teeth Overall Diameter 
in (mm)

Pitch Diameter 
in (mm)

Hub Diameter 
in (mm)

Hub Width 
in (mm)

Bore Min. 
in (mm)

Bore Max.* 
in (mm)

#4 6 4.00 (101.6) 3.81 (98.4) 2.88 (73.2) 2.00 (50.8) 0.75 (19.1) 1.50 (38.1)
#6 10 6.48 (164.5) 6.47 (165.4) 5.53 (140.1) 2.00 (50.8) 1.00 (25.4) 3.50 (88.9)
#8 13 8.44 (214.4) 8.36 (212.3) 7.50 (190.5) 2.00 (50.8) 1.00 (25.4) 5.13 (130.2)
#10 20 12.95 (328.9) 12.78 (324.7) 12.02 (305.3) 2.00 (50.8) 1.00 (25.4) 8.94 (227.1)

The maximum operating temperature for UHMWPE sprockets is 150°F (66°C) 
* Maximum bores provide adequate material thickness for standard keyway. Specify special sizes to be used when necessary.

Maximum Allowable Tension
Pull vs. Temperature
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[figure 1]

Efficient Performance
 Maximum open area minimizes spray 

deflection
 Acid resistant steel for harsh environments
 Clinched edges for increased strength
Proven Reliability
 Precision manufactured using the industry's 

tightest tolerances for increased belt life 
and smooth operation

 Over 60 years of customer satisfaction

HUB
WIDTH

OVERALL
DIAMETER

PITCH
DIAMETER

HUB
DIAMETER

BORE
 MIN.

BORE MAX.

Units
Flat Wire Washer Mats Flat Wire Oven Mats

 A1 A3 B1 B3 A5 & A5SC* B5
Available Materials 316 stainless steel 316 stainless steel or carbon steel

Nominal Mesh Opening 

in 
(mm)

1.00 x 1.00 
(25.4 x 25.4)

0.50 x 1.00 
(12.7 x 25.4)

1.00 x 1.00 
(25.4 x 25.4)

0.50 x 1.00 
(12.7 x 25.4)

0.50 x 0.50 
(12.7 x 12.7)

0.50 x 0.50 
(12.7 x 12.7)

Available Widths 3.25 - 208.00 (82.6 - 5283.2)
Conveying Surface 0.25 (6.4) less than nominal width 0.19 (4.8)  less than nominal width
Longitudinal Pitch 1.07 (27.3) 0.54 (13.8) 
Rod Diameter 12 gauge, 0.106 (2.7) 11 gauge, 0.120 (3.1) 12 gauge, 0.106 (2.7) 11 gauge, 0.120 (3.1)
Picket Height & Thickness 0.375 x 0.046 (9.5 x 1.2)

Weight  lb/ft² 
(kg/m²)

1.69 
(8.3)   

2.00 
(9.8)   

1.87 
(9.1)   

2.19 
(10.7)   

3.03 
(14.8)   

3.18 
(15.6)   

Open Area % 78 77 76 65 64

Allowable Tension lb/ft 
(kg/m)

350 
(522)   

500 
(745)   

420 
(626)   

600 
(895)

500 
(745)   

600 
(745)   

Maximum Temperature °F (°C) Stainless steel: 1100 (593) Stainless steel: 1100 (593)  /  Carbon steel: 1000 (538)  
Edge Treatment Clinched Welded
Method of Drive Positively driven with matching sprockets

Nom. 
Size Teeth

Overall 
Diameter 
in (mm)

Pitch 
Diameter 
in (mm)

Hub 
Diameter 
in (mm)

Hub 
Width 

in (mm)

Bore 
 Min. 

in (mm)

Bore 
 Max.* 
in (mm)

Stainless Steel Drive Sprockets for Flat Wire Washer Mats
#6 18 6.48 (164.6) 6.17 (156.7) 4.00 (101.6) 1.50 (38.1) 0.75 (19.1) 3.50 (88.9)
#8 23 8.20 (208.3) 7.89 (200.4) 4.50 (114.3) 1.50 (38.1) 0.75 (19.1) 4.50 (114.3)

Cast Iron Drive Sprockets for Flat Wire Oven Mat
#4 22 4.13 (104.3) 3.81 (96.8) 3.39 (86.1) 2.00 (50.8) 0.75 (19.1) 2.25 (57.2)
#6 38 6.89 (175.0) 6.56 (166.6) 6.17 (156.7) 2.00 (50.8) 0.75 (19.1) 4.00 (101.6)

UHMWPE Drive Sprockets for Flat Wire Oven Mat
#4 22 4.19 (106.4) 3.81 (96.8) 3.39 (86.1) 1.00 (25.4) 0.75 (19.1) 2.25 (57.2)
#6 38 6.94 (176.3) 6.56 (166.6) 6.17 (156.7) 1.00 (25.4) 0.75 (19.1) 4.00 (101.6)
#8 46 7.95 (201.9) 7.94 (201.7) 7.55 (191.8) 2.00 (50.8) 1.00 (25.4) 5.00 (127.0)

The maximum operating temperature for UHMWPE sprockets is 150°F (66°C) 
* Maximum bore size listed for UHMW material is based on 1/3" (12.7 mm) of material above keyway
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* The A5SC Flat Wire Mat is specially designed for accumulation and improved transfers at the dead plate.  The shingled conveying surface of the A5SC allows inverted 
cans to avoid hitting any elevated leading edges of the belt when cans are stationary and the belt is moving. For more information contact Ashworth Bros., Inc.

Flat Wire Sprocket

Fast and Easy Splicing
 No special tools required
Up to 50% Less Expensive than Kevlar®

Stainless Steel Drive Sprockets for Cleatrac Oven Mats

Sprocket No. No. of 
Teeth

Diameter 
in (mm)

Flat-to-Flat  
in (mm)

Sprocket Width 
in (mm)

Min. Bore 
in (mm)

Max. Bore 
in (mm)

Stock Bore 
in (mm)

CTS 30-12 12 2.03 (51.6) 1.60 (40.6) 1.20 (30.5) 0.75 (19.1) 1.00 (25.4) 0.75 (19.1)
CTS 30-20 20 3.33 (84.6) 2.89 (73.4) 1.20 (30.5) 0.75 (19.1) 1.88 (47.6) 0.75 (19.1)

Units CTB 30-24-16 CTB 30-24-17
Available Materials (mesh and connector rods) Stainless steel and high temperature alloys
Lateral Pitch

in (mm)

0.40 (10.2) 0.40 (10.2)
Thickness 0.26 (6.7) 0.29 (7.3)
Opening Size (approx.) 0.34 x 0.44 (8.6 x 11.2) 0.35 x 0.45 (8.9 x 11.4 )
Available Widths 1.50 - 168.00 (38.1 - 4267.2)
Conveying Surface Full belt width 
Weight lb/ft² (kg/m²) 1.19 (5.8) 0.88 (4.3)
Working Strength per Unit of Width lb/ft (kg/m) 300 (445) 200 (300)
Maximum Temperature

°F (°C)
500 (260)

Minimum Temperature -40 (-40)
Construction Balanced Weave
Method of Drive Positively driven by a matching minimum diameter drive system with sprockets
Stock widths available from Ashworth Bros., Inc. – Winchester, VA, USA location only. Stock belt length is 25 ft (7.6 m), widths vary per mesh. Contact Ashworth for details.
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Cleatrac Sprocket

FLAT-TO-FLAT

DIAMETER
WIDTH

���������������������
MIN. BOREMAX. BORE

STOCK BORE

Kevlar® is a Registered Trademark of DuPont

LOS DATOS TÉCNICOS COMPLETOS ESTÁN DISPONIBLES EN NUESTRA 
PÁGINA WEB  WWW.ASHWORTH.COM

CARACTERÍSTICAS 
Y BENEFICIOS
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